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Die Voumard 1000 von Hardinge punktet auch mit

einem grossen Arbeitsbereich. (Bilder: Hardinge)

Neu sind auch die hydrostatischen
«Hydrolin»-Fithrungen mit ihren
schnellen, dynamischen und dabei
verschleissfreien Linearmotoren, die
bei Kellenberger seit 30 Jahre im Ein-
satz sind, und klare Vorteile bieten wie
etwa bessere Dampfung bei hoherer
Steifigkeit. Sie sind spielfrei und es
gibt bei ihnen keinen Umkehrsprung
und keine Reibungsverluste. Mit ih-
nen lassen sich die fiir hohe Prézision
geforderten, kleinsten Zustellschritte
realisieren. Werkstiicke kénnen bei
hochster Wiederholgenauigkeit iiber
die ganze Lebensdauer der Maschine
hochprizise geschliffen werden. Mini-
male Instandhaltungskosten, bessere
Maschinenverfiigbarkeit und hohere
Konturtreue sind weitere Vorteile.

Eine Besonderheit der Voumard
1000 sind die beiden hydrostatischen
B-Achsen. Sie fithren alle notwendi-
gen Bewegungen der Abricht- und
Messeinrichtungen aus. Diese Flexi-
bilitit ermdoglicht eine grosse Zahl an
Bearbeitungsvarianten und verkiirzt
die Einrichtzeiten. Der Spindelrevol-
ver auf der Bl-Achse ist mit einem

Voumard 1000

Technische Grunddaten:
Werkstlicklange: 300 mm

Im Profil

: B2-Achse: 225°

neuartigen kompakten Schleif-
spindelkopf mit flexibler Innen-
schleifspindelanordnung aus-
geriistet. Der Tischrevolver auf
der B2-Achse kann optional mit
einem Werkstiickspindelstock
und einer hochgenauen Rota-
tionsachse (C-Achse) inklusi-
ve Direktwegmesssystem und
Torquemotor ausgeriistet wer-
den. Dies ermdglicht hochste
Rundheit, aber auch Prézisi-
on bei der Feinjustierung der
Zylindrizitit des Innendurch-
messers beim Rundschleifen. Hinzu
komm eine hohe Prizision beim Un-
rundschleifen.

Die verfahrbare X-Achse und die
schwenkbare B2-Achse erlauben die
optimale Zugénglichkeit fiir die Mes-
sungen des Innendurchmessers, da
keine Kollisionsgefahr mit dem Re-
volver besteht. Dies erleichtert den
Werkstiickwechsel. Das ebenfalls neue
Abrichtkonzept mit drei Werkzeug-
platzen ermdoglicht kollisionsfreies
Abrichten, und ein grosseres Werk-
stiickspektrum. Es eignet sich gut fiir
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Teile mit grosserem Innendurchmes-
ser. Das kompakte Maschinendesign
mit grossziigigem Arbeitsbereich sorgt
fiir optimale Kontrolle der Bearbei-
tung und Platz fiir Zusatzfunktionen.
Hinzu kommt ein integriertes Liftsys-
tem fiir einfachen Werkzeugwechsel.
Die Maschine ist als sogenannte Ha-
kenmaschine konzipiert und damit in
kiirzester Zeit einsatzbereit. (msc)

Schwingkreisdurchmesser: 300 mm

Schleifléange Innenschleife: max. 200 mm

Schleiflange Aussenschleifen: max. 150 mm

max. Werkstiickgewicht: 50 kg bei Maximaldrehzahl 3000 min-!
max. Werkstiickgewicht: 200 kg bei Maximaldrehzahl 1000 min-!
Verfahrweg Z-Achse: 450 mm, Eilgang max. 20 000 mm/min
Verfahrweg X-Achse: 450 mm, Eilgang max. 20 000 mm/min
Schwenkbereiche: B1-Achse: 330°

hardinge.com/

Entgraten. Verrunden. Polieren.

. o

produzierSMART.

Rundum regelméssiges Entgraten, Ver-
runden und Polieren der Oberflache
Firmenintern trégt die BP-Smart nicht verge-
bens den Namen «die Universelle». Die
bewahrte Blrstpoliermaschine zeichnet sich
durch ihre Einsatzfreudigkeit beim Verbrs-
ten von scharfen Kanten und Graten, so
auch beim Blrsten von genau definierten
Radien bzw. Konturen an Kanten, aus. Zu-
dem poliert die Universelle gleichzeitig die
Oberflache und reproduziert ermittelte Re-
sultate mit konstanter Genauigkeit. Drei
Prozesse in einer Anlage - eben SMART.

Doch das ist nicht alles: die Weiterent-
wicklung der BP-Smart Richtung Zukunft
Hohe Prozessstabilitdt durch automatische
Biirstenmessung, hohe Flexibilitat bei gros-
serem Arbeitsbereich und die sehr robuste
Ausflihrung mit verstarktem Tisch zeichnen
diese Maschine aus.

Schweizer Prazision
im Entgraten, Verrunden und Polieren:

René Gerber AG
Werkstrasse 35
CH-3250 Lyss

Telefon + 41 32 387 88 00
info@gerber-maschinen.ch
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